ALUMINYUM ALASIMLARININ KAYNAGI iCiN iLAVE
METALLAR

Kaynak banyosunda hasil olan metal, uygulamanin gerektirdigi mukavemet, siineklik,
catlamaya dayanikliik ve korozyona mukavemeti haiz olmasinin gerektigi bir metallar
birlesimidir. flave alasimin uygun olarak secimi, metallararasi birlesiklerin ve aliiminyum ergime
kaynaklarinda gevrekligi asgariye indirir.

Mukavemet. Asal gaz kaynaginda mutat olarak kullanilan bazi ilave metallar,
kaynaklanmis halde azalan mukavemet sirasina gore, sunlardir:

5039, 5556, 5183, 5356, 5654, 5554, 4043 ve 1100

Bu mukavemet siras1 bu ilave metallar i¢in, 5000, 3000 veya 1100 serilerinin herhangi bir
alasgiminin kaynaginda genellikle dogrudur. Siranin bazi farkli alasim birlesmelerine veya 1s1l
isleme tabi tutulacak birlesmelere mutlaka uymayacagi dogaldir.

Siineklik. Aynm ildve metallarin azalan siineklik sirasina gore dizilmeleri, az c¢ok
mukavemete gore siralanmalarinin tersi olmaktadir:

1100, 4043, 5654, 5356, 5183, 5554, 5556 ve 5839

1100 ilave metalinde % 50'ye kadar uzama beklenirken bu, 5183'te % 15 ila 20 normal
olmaktadir. Kaynagin siinekligi ¢cogu kez ilave ve ana metallarin karigsmasi tarafindan etkilenir.
Ornegin 4043'un uzamasi, karistigi alasimin tip ve miktarina gore % S5'den 17'ye kadar
degisebilir. Asagidaki tablo, cesitli Al alasimlar1 i¢in 6nerilen, hem azami mukavemet, hem de
azami uzamayi saglayacak ilave metallar1 verir. Burada, (1) oneriler, "0" kivaminda levha
icindir. (2) Bu ana metalarin kaynaginin siinekligi ilave metal tarafindan hissedilir Olciide
etkilenmez. Bu ana metallarin uzamasi genellikle, listedeki 6biir alasimlarinkinden azdir. (3) 6061
ve 6063'de maksimum elektriksel iletkenligi gerektiren kaynakli birlestirmeler icin, 4043 ilave
metali kullanilir. Bununla birlikte, hem mukavemet, hem de iletkenlik ayn1 zamanda arandiginda,
5356 ilave metali kullanilip, bunun daha diisiik iletkenligini telafi etmek i¢in kaynak takviyesi
(dikis kabariklig1) artirilir.
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Cesitli aliiminyum alasimlari icin Onerilen ilave metallar.

Onerilen ilave metal
Ana Metal Kaynakli halde max. o :
mukavemet icin Max uzama icin

EC 1100 EC, 1260
1100 1100, 4043 1100, 4043
2219 2319 (2)
3003 5183, 5356 1100, 4043
3004 5554, 53506 5183, 4043
5005% 5183, 4043, 5356 5183, 4043
5050 5356 5183, 4043
5052 5356, 5183 5183, 4043, 5356
5083 5183, 5356 5183, 5356
5086 5183, 5356 5183, 5356
5154 5356, 5183 5183, 5356, HbGhLAa
5367 56554, 5356 53506
5454 5356,5554 5554, 53506
5456 5556 5183, 5356506
6061 4043, 5183 5356
6063 4043, 5183 53563
7005 5039 5183, 5356
7039 5039 5183, 5356

Aliiminyumun genel amagh kaynagi icin ilave metal secimi {izerinde daha tam bilgiyi asagidaki
tablo igerir. Burada gosterilen biitiin ilave metallar AWS A5.10-69'a bagli olup "ER" ontakisini
haizdirler (tabloda konmamis). 5356, 556 ve 5654 ilave metalar, 65°C (150°F)'tan yukari
stirekli ¢alisma sicakliklarina uygun degillerdir. Taze veya tuzlu suya daldirilma veya 06zgiil
kimyasallara maruz birakilma gibi sair ¢alisma kosullar1 da ilave metal secmini sinirlayabilir. T1ave
metalin gosterilmedigi yerlerde ana metal birlesimleri kaynak i¢in tavsiye edilmez. (a) 5254 ve
5652 ana metallart hidrojen peroksitte calismak icin kullanilir. 5654 ilave metali her iki alagimi
65°C ve daha asagi calisma sicakliklari icin kaynakta kullanilir, (b) K4043 bazi islerde
kullanilabilir, (¢) 4047 bazi islerde kullanilabilir. (d) 4145 baz1 islerde kullanilabilir, (e) 5183, 5356
veya 5556 kullanilabilir (f) 1100 baz1 islerde kulanilabilir. (g) 2319 bazi islerde kullanilabilir, (k)
5183, 5356, 5554, 5556 ve 5654 kullanilabilir. Baz1 durumlarda anodizasyon isleminden sonra
diizelmis renk uygunlugu, daha yiiksek kaynak siinekligi ve daha yiiksek kaynak mukavemeti
saglarlar. 5554 ilave metali yiiksek sicaklikta calismaya uygundur, (j) Bazen ana metalla ayni
bilesimde ilave metal kullanilir, (k) 5039 bazi islerde kullanilabilir.
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Aliimiyum alagimi ana metallerin cesitli bilesimlerinin genel ama¢ gaz korumali ark

kaynag1 i¢in uygun ilave metaller.

(Alttaki sutun ve sagda sUtun . 13 43 L A2 1qog. éo:w. 6061,
pastikdarinda) or e &3 6" motuoeels “U'Dlz > Glol, 651 5456 5454
1060, EC ..ccvvvrvnnnnnes 4145b,c 4043c,d quasc,e  4043c 4043¢ 5356b  4043c,e
1100, 3003 alclad 300J . 4145b,c 4043c,d 4043c,e 4043¢ 4043¢c 5356b  4043c.,e
2014, 2024 ........ crrsaneas . 41459 4145 ves vee 4145 s vee
2219 .iiiiiiciiinna, sessansaa 4145b,c,g 4145b,c 4043c 4043¢ 4043c,d 4043 4043c
3004, alclad 3004 ........... 4043¢c 4043c 5654 5356e 4043h 5356e 5654h
5005, 5650 ....... resevareanre 4043¢ 4043¢c 5654h 5356e 4043h 5356e 5654h
5052, 5652 ........ veeeaees 4043c 4043c,h 5654h 5356e,k 5356b,h  5356h  5654h
S X vesees  sas 5356b,c,e 5356¢ 5183e,k 5356e 5183e  5356e
8086 ...iiiinn Cerssstasuceana 5356b,c.e 5356e 5356e.k 5356e 5356e  5356h
5154, 52548 ............ e e 4043¢,h 56544 53561,k 5356b,h  5356h  5654h
5459 ..t e 4043¢ 4043¢,h 5654h 53560 .k 5356b,h 5356k  5554b,”
5496 ... .iiiiiiiiiiiaieaenes e 5356b,¢c,e 5356e 5556e,k 5356¢ 5556e
6061, 6063, 6101, 6151 ....... 4145b,c 4043c,h 5356b,h  5356b,c,h,k  4043c,h
7005, 7039, A612, C612,
DGI2 ... i.iiiiinanannes 40-13¢ 4043c,h Lk 5356h,k  5039e
214, A214, B214, F214 ...... “e 4043c¢,h 5654h,7
13, 43, 356 ........iiiennn.. 4145b,¢ 4043¢,7
319, 333, 355, C359 .....evn.. 4145b,¢,7
{Alttaki situn ve sagda situn 5005, 3;“ '}*a 2014, au%?oél. 1080,
basiiklannda ) 25d  soss 5083 Se53a 5050 3004 219 2024 clad3003  EC
Kaynaklanacak ang metqller -
1060, EC .iiveevnnenras .e.. 2043c,e  5356b  5356D  4043cC 1100b 4043 ‘ug ﬁ:g : ﬂggg TZ500.7
1100, 3003, alclud 300& ceess d043c,€ 5356b 53560  4043c.e 4043e 4043e :i“g 41459
2014, 2024 ............. ceess  ae oo
b 40430 4043 4043 4043¢ 4043 4043 2319b,c,d
3004, alclad 3004 ...... eeees 56540 5356e 5356e 404:3c,e 4043e . 4043e
5005, 5050 ...v.eciveercnenss 956540 5356e 5356¢ 4043c,e 4043e,]
5052, 56528 ...evecenseeness 9565440 5356e 5356¢e 5654a,b.h
SU83 ..iiiiiennnnnnan rieeeass D336E 5356e 5183e
5086 ......cceeeeacnnn. veee.. 5336R 5356€
5154, 5254a .....eviiiiaiinnn 5654a,h
5454 ........ rerrerreas veraee
5496 4. .eueanercrirreneranne-
6041, 6063, 6101, 6151 .......
7003, 7039, A612, C612,
D612 ...cviiiiiiiicininas
214, A214, B214, F214 .....
13, 43 356 ....iiiiiiiiien.
319 333 355, C3585 ..........
Biitiin bu hususlarda bir 6zet genel tablo asagida verilmistir.
Kaynak Tuzlu su Enaz
edilen Anotlamadan sonra korozyonuna catlama
metal Mukavernet Suneklik renk uygunlugu . mukavemeti eqilimi
1100 4043 1100 1100 1100 4043
2219 2319 2319 2319 2319 2319
6061 5356 5356 5654 4043 40413
6063 5356 5356 5356 4043 4043
3003 4043 1100 1100 1100 4043
5052 5356 5654 5356 5554 5356
5086 5356 5356 5356 5356 5356
5083 5183 5356 5183 5183 5356
5454 5356 5554 5554 5554 5356
5456 5556 5356 5556 5556 5356
7005 5039 5356 5039 5039 5356
7039 5039 5356 5039 5039 5356

Terk edilen kaynak metalinin kalitesi. lyi bir kaynak metali kalitesi ancak ilave metalin
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temiz ve yiikksek kalitede olmasi halinde elde edilir. Telin temiz olmamas: halinde biiyiik

Olclide bulastirici madde kaynak banyosuna , 6zellikle MIG kaynaginda ,dahil olur soyle ki

ilve metal telinin ylizey alani, terk edilen kaynak metali miktarina gore goreceli biiyiiktiir.
flave metal telinde bulasici maddeler ¢cogu kez bir yag ya da bir hidrate oksittir. Kaynagin

15151 bu menbal ardan hidrojeni serbest birakir, bu da kaynakta gdzeneklik hasil eder.

AWS SPESIFIKASYONLARI

AWS A5.3-69, aliminyum ve aliiminyum alasimlarinin kaynag i¢in ortiilii aliminyum ark
kaynag1 elektrodlarin1 kapsar. Elektrodlar, terk edilen kaynak metalinin kaynaktan c¢iktigi
halinde mekanik nitelikleri ve aliiminyum c¢ekirdek telinin kimyasal bilesimine gore
siniflandirilmislardir.

Al-2 elektrodlarinin ¢ekirdek teli, AWS AS5.10 aliiminyum ve aliiminyum alagimi kaynak
cubuklar1 ve ciplak elektrodlar1 spesifikasyonunda (asagidaki tablo) ER 1100 siiflandirmasi
icin sart kosulan kimyasal bilesimlere uygun olacaktir.

Al-43 elektrodlarmin cekirdek teli, A5.10 spesifikasyonunda ER 4043 siniflandirmasi i¢in
sart kosulan kimyasal bilesimlere (asagidaki tablo) uygun olacaktir.

Asagidaki tabloda goriilen tek degerler, max. yiizdeler olup minimumun gosterilmesi hali

bunun disindadir.

fa) Si + Fe, % 1.0°i asmayacaktir,

Kimyasal Kosullar

AWS simiflandirmasi

Al-2 Al-43
Silisyum a 4.5-6.0
Demir a 0.8
Bakir 0.05-0.20 0.30
Manganez 0.05 0.05
Magnezyum — 0.05
Cinko 0.10 0.10
Titanium — 0.20
Aliminyum min. 99.00 gerisi
Sair elementler, herbiri 0.05 0.05
Sair elementler, toplam 0.15 0.15
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AWS A5.10-69. Aliminyum ve alagimlart i¢in ¢iplak kaynak teli ve elektrodlar icin

kimyasal kosullar.

AWS ) Diger eernentler
SINFLANORMAS ~ Si% Fe*s Cus Mn*l Mg e Crofe Ni% % Ti*% Herbifi - Toplam Al®/s _
ER1100 - b b 0.05:0.20 0.05 0.10 005 0.15  99.00 min,
ER1260 c ¢ 0.04 0.01 003 ... 29 60 min,
ER2319' 0.20 030 5868  0.200.40 0.02 010 0.10:0.20 005 0.15 Kalani
ER4145 93107 08 3347 0.15 0.15 0.15 0.20 005 0.15 Kalani
ER4043 4560 0.8 0.30 0.05 0.05 0.10 0.20 005 0.15 Kalan
ER4047 110130 08 0.30 0.15 0.10 0.20 005 0.15 Kalani
ER5039’ 0.10 0.40 0.03 030050 3.343 0.10-0.20 2432 010 0.05 0.10 Kalon
ERA5554 3 ¢ 0.10 0.50-1.0 2.430 0.05.0.20 025 0.050.20 0.05 0.15 Kalan
ER5654] d d 0.05 0.01 3139 0.15:0.35 020 005015 0.05 0.15 Kalan
ER5356 ¢ e 0.10 005020 ' 4555 0.05:0.20 0.10  0.06.0.20 005 0.15 Kalani
ER5556 ¢ ¢ 0.10 0.50-1.0 4155 0.05.0.20 025 005020 005 015 Kalani
ER5183 0.40 0.40 0.10 0.50-1.0 4352 0.050.25 0.25 0.15 0.05 015 Kalani
R-C4A? 15 10 40-5.0 0.35 0.03 0.3 0.25 0.05 0.15 Kalonr
R-CN42A? 07 10 3545 0.35 1218 0.25 1723 035 025 0.05 0.15 Kalant
R-SC51A® 4555 08' 1.0-1.5 050! 040060 0.25 0.35 0.25 005 015 Kalori
R-SG70AR 6575 0.6 0.25 0.35 0.20-0.40 0.35 025 005 015 Kalan

a Dokiimlerin tamiri i¢in

daha fazla

b Si + Fe, %.1.0'1 asmayacak

elementlerin

c Si + Fe, % 0.40'1 asmayacak
d Si + Fe, % 0.45'1 asmayacak

icerigi %

e Si + Fe, % 0.50'yi asmayacak
f Demirin % 0.45'1 agsmasi halinde,

olan ER

demirin yaris1 kadar manganez, bulunacaktir.

almistir.

g Berilyum % 0.0008'i agsmayacaktir.

h Aliiminyum igerigi ,her biri % 0.010 veya

miktarlarda mevcut biitiin 6biir metajik

toplami ile %100.00’lin farkidur.
I Vanadium igerigi %0.05-0,15; zirkonium

0.10-0.25 olcaktr.

J 1969 gozden gecirilmesiyle devreye girmis

5654;ER 514,ER 5254 ve ER 5652 nin yerini
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'DIN 1732, Blatt |
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Bilesim Fiziksel nitelikler llave metallerin kulanidma gynntiar
. . N Ornedin daki
Sembol Mazemd ) osim elementi Musade edilen | Ergime [ YoGuniuk mctuglzr %?r?g SRS
no yabanci madde | crary DIN 1712 Blatt 3 ve | Goz kaymig | TiGicin | MIG icin | Elle Ark kaynags
DIN 1725 Blatt 1 ve icn icin
Blatt 2
Bunlann 0,2
toplamy Si 0,15
Fe 0,15 Al99.8
y T 003 Al99.7 U ok o, « -
5-A199.8 3028 | ALenaz 998 Cu 002 | 6% 220 | agos ygun | Cok ugun | Cekuygun Mimkin
Zn 0,06 E-Al
DiGerteri
Ayrigyn 0,010
Buniann 05
wpame S+ 0,30
Fe 0,40
Tooos | &4 Algi L
5-AL99.5 30259 | Alenaz 995 Cu 005 | 270 | A Uygun | Uygun | Uygun Muimiiin
zn 007 | ¢# A
Digerleri
Ayrniayn 0,03
Bunlarn 0,5
toplamy S 0.30 Al99,5 L
. mk
AL+ Ti Fe 040 r AI99 Colc uygun | Cok uygun | Cok uygun Mumkun
S-A199,5Ti 30805 | enaz 995 Cu 0,05 - 271
Ti 01 - 027 Zn 007 458 Al99,8¢)
Digerleri Al99.74) Uygun Uygqun Uygun Mimk in
Ayn gy 0,03"
Si 05
ge g? AlMn Cok uygun  {Cok uygm | Uygun Mimkiin
u 0,
Mn 09 - 14 Cr 005 4649
S-AlMn 30516 Mg 0 - 03 2n 0.2 - 273 AlMgl
AL kalani Ti 0194 (Y AlMq2 - - - ki
Digerleri AlMg3 ‘ MIG le Mimicin
Ayriayn 005 AlMgMn
Bunlonn top. 0.15
502 AlMg3, AlMgMn
Mg 26 —34 Fe 0.0 AlMy1, AlMg2
Mn 0 —06%) Cu 005 80 AlMgS$i0,5")
S-AlMg3 33536 Cr O - 034 Zn 02 - 2,68 AlMgsi087) Uygun Cok uygun | Uygun Uygun degl
Ti 0,10 —0,25| Digerleri 442 G AlMg3
- Al kalant Ayriayrt 0,05 G-AIMg3 (Cu}
Bunlarin top 0,15 G AlMy3S
6




Bilesim

Fiziksel mtelikler

ilave metglienn kulaniimg gynntiar:

i Ornegin asagdak
Sembol MaZemel . asim elementi Musade edilen | Ergime  |Yoguniuk melafer :T'(‘,g okt one
no ' yabanci modde | ofary DIN 1M2Blatt 3 ve |Gaz kaynogi | TIGicin | MIG in | Elle Ark kaynugs
DIN 1725 Blatt 1 ve cin 1gin
Bl 2
AlMgs5, AlMg3, AlMgMn|
S 025 AlZnMal
' Al ica bilesen:
Mg 45 — 55 Fe 040 w“j;’“,,";?f'wmf‘ )
Mn 0 - 051} Cu 005 562 alasimiar Uygundedil | Gok uyqun | Cde upgun Uygun del
S-AlMg5s 3355 | Cr 0 — 039) Zn 02 - 264 G-AlMql, G-AIMq3Si
Ti 010 — Q.25 Digerieni 413 G-AtMq5, G-AlMgSSi
Al Kalani Ayriayn 005 G-AMg10,
Bunlanin top. 0,15 G-AlMgq3 (Cul
AlMqgSilY) Uygun degil Uygun Cygun Uygun degi
Altdg4 SMn, AlMg5 )
. AlZnMgl*)
. S 025 Alasimin baslea bileseni
Mg 43 — 52 Fe 040 olarak Mg e dokme . )
Mn 060— 10 Cu 005 568 alosimiar Uygun degt | Cak uyqun Cak uygn Uyqun degl
S-AlMg4,5Mn| 3354 | Cr 005— 0.5 Zn 025 - 24 G-AlMg3, G-AIMg35i
Ti 010— 0725% | Digerien : 638 G-AlMg$, G-AlMg5Si
AL Kalani Amayn 005 G- AlMq10,
Bunlarin 10p. 0,15 G-AlMg3 (Cu)
AlMgSilY) Uygqun dedit | Uygqun Uygun Uygqun dedil
Fe 04 AlSi5, AlMgSi0.5 i
i 0259 AlMqSi08, AlMgsi1) | GOk uygun | Cokuygun | Gokygun | Mumkun
2n 0,2 . N .
B 5 45 — 55 Mn 01 73 ‘ I/.?tAlgxrlk)td!l\‘az
S-AlSi3 32248 Al Kooy Mq 0.1 - 2,68 urg;nmzlcmm&m ‘
Cu 005 | 625 ﬁ‘""‘: proibetirin At 1 Mimian | Mimin | Momian Mymiin
Digerlen : . o
Ayrigyn 005 lo T8 kadar
Bunlgrin 100 0,15
Fe 0.6 Bmlnca. M clementt
T 0159 L?ﬁ;%mﬁ\%:g%h Cok uwygun | Cok uygun | Cok uygun Mimkin
“ . Zn 0,10 dokum alasimior
S0 110 <135 Mq 005 573
S-AlSil2 32%5 | Mn 0 — 04 Cu 005 — 265 B
AL kalam Diderler - ! 545 Ozl durumiama yine
. 005 *fe 2 den az dasm Mumkun | Mumkun | Mumiun Mumkun
Ayn ayn ) ciermenth yuksek Al v
Bunlara top).15 alasimian
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ALMAN NORMLARI

DIN 1732, Blatt 1, ilave metallarin bilesimi ile kullanilmalar1 hakkinda bilgileri icerir.
DIN 1732'ye uygun olarak tertiplenmis asagidaki tablo da ilging olmaktadir.

Aliiminyum malzemeler ve bunlar i¢in kullanilan ilave metallar.

MALJEME UYGUM ILAVE MALZEMELER
Al 99,98 R S-Al 99,98 R —_— —_ —
Al 399 S-Al1 99,98 R — — —_
Al 99,8 S-Al 99,8 — — —
Al 99,7 S-A(99.8 — — —
E-Al S-Al 99,8 S-Al1 935 — —
E-AIMgSI S-Al 99,8 S-Al 99,5 — —_
Al 99,5 S-Al1 99,5 Ti S-Al 99,5 —_ —_—
Al 99 S-A1 99,5 TI S-Al 99,5 —_ —_—
AlMn S-AIMnN — — —
AlMg 1 S-AlMnN S-AIMg 3 _ —
AlMg 2 S-AlIMN S-AlMg 3 - —
AlMg 3 S-AIMn S-AIMg 3 S-AlMg 3 Si S-AlIMg 5
G-AlMg 3 S-AlMg 3 S-AlMg 5 —_ _
G-AlMg 3 (Cu) S-AlMg 3 S-AlMg 5 — -
AlMg 3 Si S-AIMg 3 Si S-AIMg 5 — —_
AlMgMn S-AlMN S-AlMgMn S-AlMg 3 S-AIMg 5§
AlMg 5 S-AlMn S-AIMg 5 —_ I
G-AIMg 5§ S-AlMg 5 — —_— —_—
AlMgSh 0,5 S-AiMg 3 S-AIMg 3 Si —_ —_—
AlMgSi 1 S-AIMg 5 S-AlSi 5 —_ —_
AlZNMg- Algam S-AlMg 5 S-AISi 5 — .
AlCuMg-alasim S-AISi 5 —_ —_ —
AISi- Dokum alasimi

— 0,7 % Si S-AISi 5 —_ —_ _—
AlSi- Dokumalasimi

> 7 % Si S-AlISi 12 — -_ —

G-AISi 10 Mg S-AlISi 10 Mg — —_ —
G-AISi 10 Mg (Cu) S-Al1Si 10 Mg — —_ —
G-AlISi 5§ Mg S-AlISi 10 Mg e —_— _—
G-AiISiSCu 1 S-A(SI 1G Mg — J— —

Aliiminyum malzeme i¢in tel elektrod se¢imi, kaynak dikisinin maruz oldugu mekanik ve

kimyasal zorlamalar dogrultusunda olduguna gore bir ana malzeme i¢in birkac tip tel elektrod

bahis konusu olabilir:

Tel elektrod tipi Ana metal
S-Al99,5 A199,8
A199,5
AIMn
S-AlMg5 AlMgMn
AlMg3
S-AlISi5 AlMg5
AiMgSi
S-AlMg4,5Mn AlZnMqg
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Kaynak ilave metallan ve bunlarin kullanimi i¢in kaideler

Kaynak
malzemesi

Kaynak yontemleri
Degerlendirme:

1:onerilir; 2:uygun; 3:uygun degil

oksi

Ortiilii el.
asetilen TIG MIG ile aqik ark

DIN 1712 ve 1725’e gore
ana matellar icin kullanma

S-Al1 99,98 R
S-Al 99,8

S-Al 99,5
S-Al 99,5 Ti
S-AlMn

S-AlMgMn
S-AlMg3

S-AlMg3Si

S-AlMgs

S-Alsis

S-AlSil2

2
1

[ae

!
1

1
1

2
1

Al 99,98 R; Al 99,9

Al 99,8; Al 99,7; Al 99,5;
E-AlMgSi

Al 99; Al 99,5; E-AIMgSi;

Al 99; Al 99,5

AlMn; AlMgl, AlMg2, AlMg3
AlMgMn, AIMgS’in ortiili el.
ile agik ark kaynaginda
AlMgMn

AlMg3, AlMgMn, AlMg2,
AlMgl, AlMgSi 0,5;

AlMg dokim alasimlar:
AlMg3Si, AlMg3

AlMg3, AlMg5, AIMgMn,
AlMgSi 0,5; AlMgSit,
AlZnMgl

AlMg dékiim alasimlan
AlMgSio0,5; AlMgSil,
AlZnMgl, AlZnMg3,
AlCuMg, bashica alasim
elementi olarak Si ile Al-
dokim alas. ve G-AlCu68Si3
Baslica alasim elementi
olarak Si ile Al-dokim

alas.; O0zel durumlarda
elverissiz gerilme oranlarinda
sekillendirilebilir alasimlar igin
de
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