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ALÜMİNYUM ALAŞIMLARININ KAYNAĞI İÇİN İLÂVE 

METALLAR 
 
Kaynak banyosunda hasıl olan metal, uygulamanın gerektirdiği mukavemet, süneklik, 

çatlamaya dayanıklılık ve korozyona mukavemeti haiz olmasının gerektiği bir metallar 

birleşimidir. İlâve alaşımın uygun olarak seçimi, metallararası birleşiklerin ve alüminyum ergime 

kaynaklarında gevrekliği asgariye indirir. 

Mukavemet. Asal gaz kaynağında mutat olarak kullanılan bazı ilâve metallar, 

kaynaklanmış halde azalan mukavemet sırasına göre, şunlardır: 

5039, 5556, 5183, 5356, 5654, 5554, 4043 ve 1100 

Bu mukavemet sırası bu ilâve metallar için, 5000, 3000 veya 1100 serilerinin herhangi bir 

alaşımının kaynağında genellikle doğrudur. Sıranın bazı farklı alaşım birleşmelerine veya ısıl 

işleme tabi tutulacak birleşmelere mutlaka uymayacağı doğaldır. 

Süneklik. Aynı ilâve metalların azalan süneklik sırasına göre dizilmeleri, az çok 

mukavemete göre sıralanmalarının tersi olmaktadır: 

1100, 4043, 5654, 5356, 5183, 5554, 5556 ve 5839 

1100 ilâve metalinde % 50'ye kadar uzama beklenirken bu, 5183'te % 15 ilâ 20 normal 

olmaktadır. Kaynağın sünekliği çoğu kez ilâve ve ana metalların karışması tarafından etkilenir. 

Örneğin 4043'un uzaması, karıştığı alaşımın tip ve miktarına göre % 5'den 17'ye kadar 

değişebilir. Aşağıdaki tablo, çeşitli Al alaşımları için önerilen, hem azami mukavemet, hem de 

azami uzamayı sağlayacak ilâve metalları verir. Burada, (1) öneriler, "0" kıvamında levha 

içindir. (2) Bu ana metaların kaynağının sünekliği ilâve metal tarafından hissedilir ölçüde 

etkilenmez. Bu ana metalların uzaması genellikle, listedeki öbür alaşımlarınkinden azdır. (3) 6061 

ve 6063'de maksimum elektriksel iletkenliği gerektiren kaynaklı birleştirmeler için, 4043 ilâve 

metali kullanılır. Bununla birlikte, hem mukavemet, hem de iletkenlik aynı zamanda arandığında, 

5356 ilâve metali kullanılıp, bunun daha düşük iletkenliğini telâfi etmek için kaynak takviyesi 

(dikiş kabarıklığı) artırılır. 
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Çeşitli alüminyum alaşımları için önerilen ilâve metallar. 
 

 
Alüminyumun genel amaçlı kaynağı için ilâve metal seçimi üzerinde daha tam bilgiyi aşağıdaki 

tablo içerir. Burada gösterilen bütün ilâve metallar AWS A5.10-69'a bağlı olup "ER" öntakısını 

haizdirler (tabloda konmamış). 5356, 556 ve 5654 ilâve metalar, 65°C (150°F)'tan yukarı 

sürekli çalışma sıcaklıklarına uygun değillerdir. Taze veya tuzlu suya daldırılma veya özgül 

kimyasallara maruz bırakılma gibi sair çalışma koşulları da ilâve metal seçmini sınırlayabilir. İlâve 

metalin gösterilmediği yerlerde ana metal birleşimleri kaynak için tavsiye edilmez. (a) 5254 ve 

5652 ana metalları hidrojen peroksitte çalışmak için kullanılır. 5654 ilâve metali her iki alaşımı 

65°C ve daha aşağı çalışma sıcaklıkları için kaynakta kullanılır, (b) K4043 bazı işlerde 

kullanılabilir, (c) 4047 bazı işlerde kullanılabilir. (d) 4145 bazı işlerde kullanılabilir, (e) 5183, 5356 

veya 5556 kullanılabilir (f) 1100 bazı işlerde kulanılabilir. (g) 2319 bazı işlerde kullanılabilir, (h) 

5183, 5356, 5554, 5556 ve 5654 kullanılabilir. Bazı durumlarda anodizasyon işleminden sonra 

düzelmiş renk uygunluğu, daha yüksek kaynak sünekliği ve daha yüksek kaynak mukavemeti 

sağlarlar. 5554 ilâve metali yüksek sıcaklıkta çalışmaya uygundur, (j) Bazen ana metalla aynı 

bileşimde ilâve metal kullanılır, (k) 5039 bazı işlerde kullanılabilir. 
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Alümiyum alaşımı ana metallerin çeşitli bileşimlerinin genel amaç gaz korumalı ark 

kaynağı için uygun ilave metaller. 

 

 

 

                 Bütün bu hususlarda bir özet genel tablo aşağıda verilmiştir. 

 

Terk edilen kaynak metalinin kalitesi. İyi bir kaynak metali kalitesi ancak  ilave metalin 
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temiz ve yüksek  kalitede olması halinde elde edilir. Telin temiz olmaması halinde büyük 

ölçüde bulaştırıcı  madde kaynak banyosuna , özellikle MIG kaynağında ,dahil olur şöyle ki 

ilve metal telinin yüzey alanı , terk edilen  kaynak  metali miktarına göre göreceli büyüktür. 

İlâve metal telinde bulaşıcı maddeler çoğu kez bir yağ ya da bir hidrate oksittir. Kaynağın 

ısısı bu menbal ardan hidrojeni serbest bırakır, bu da kaynakta gözeneklik hasıl eder. 

 

AWS SPESİFİKASYONLARI 

 

AWS A5.3-69, alüminyum ve alüminyum alaşımlarının kaynağı için örtülü alüminyum ark 

kaynağı elektrodlarını kapsar. Elektrodlar, terk edilen kaynak metalinin kaynaktan çıktığı 

halinde mekanik nitelikleri ve alüminyum çekirdek telinin kimyasal bileşimine göre 

sınıflandırılmışlardır. 

Al-2 elektrodlarının çekirdek teli, AWS A5.10 alüminyum ve alüminyum alaşımı kaynak 

çubukları ve çıplak elektrodları spesifikasyonunda (aşağıdaki tablo) ER 1100 sınıflandırması 

için şart koşulan kimyasal bileşimlere uygun olacaktır. 

Al-43 elektrodlarının çekirdek teli, A5.10 spesifikasyonunda ER 4043 sınıflandırması için 

şart koşulan kimyasal bileşimlere (aşağıdaki tablo) uygun olacaktır. 

Aşağıdaki tabloda görülen tek değerler, max. yüzdeler olup minimumun gösterilmesi hali 

bunun dışındadır. 
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AWS A5.10-69. Alüminyum ve alaşımları için çıplak kaynak teli ve elektrodları için 

kimyasal koşullar. 

a Dökümlerin tamiri için                                 h Alüminyum içeriği ,her  biri % 0.010 veya 
daha fazla  
b Si + Fe, %.1.0'i aşmayacak                       miktarlarda mevcut bütün öbür metajik 
elementlerin  
c Si + Fe, %  0.40'ı aşmayacak                       toplamı ile %100.00’ün farkıdır. 
d Si + Fe, % 0.45'i aşmayacak                       İ Vanadium içeriği %0.05-0,15; zirkonium 
içeriği  %                                                                   
e Si + Fe, % 0.50'yi aşmayacak                      0.10-0.25 olcaktr.         
f Demirin % 0.45'i aşması halinde,                     J 1969 gözden geçirilmesiyle devreye girmiş 
olan ER 
demirin yarısı kadar manganez, bulunacaktır.      5654;ER 514,ER 5254 ve ER 5652’nin yerini 
almıştır. 
g Berilyum % 0.0008'i aşmayacaktır. 
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ALMAN NORMLARI 
 

DİN 1732, Blatt 1, ilâve metalların bileşimi ile kullanılmaları hakkında bilgileri içerir. 

DİN 1732'ye uygun olarak tertiplenmiş aşağıdaki tablo da ilginç olmaktadır. 

 

               Alüminyum malzemeler ve bunlar için kullanılan ilâve metallar. 

 
Alüminyum malzeme için tel elektrod seçimi, kaynak dikişinin maruz olduğu mekanik ve 

kimyasal zorlamalar doğrultusunda olduğuna göre bir ana malzeme için birkaç tip tel elektrod 

bahis konusu olabilir: 
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 Kaynak ilâve metallan ve bunların kullanımı için kaideler 

 
 


