ALUMINYUM VE ALASIMLARININ ULTRASONIK KAYNAGI

Bilindigi gibi ultrasonik kaynak, basing altinda tutulan birlestirme alanina yiiksek frekansl
ultrasonik titresim enerjisi ithal ederek baglantinin saglandigi bir soguk birlesirme teknigidir.
Tahmin edildigi kadariyla kaynak, yiizey arasinda meydana getirilen nispl hareketin metal oksit
kabugunu ve/veya kiri parcalamasi ve siirtiinmenin yiizey tabakalarini plastiklestirmeye yetecek
kadar 1sitmastyla hasil olmaktadir. Boylece de baglanti, iki temiz metal yiizeyi arasinda dogal
yapigma, elastik histeresis ve difiizyonu da icine alan bir kimyasal baglant1 ve bunlara eklenen
bir dogme etkisiyle vaki olur. Kaynagin baslangicinda, saclar arasinda temas noktalar1 birkag
yiiksek cikintidan ibaret olur.

Bunlar tesviye olununca temas alan1 artar ve hasil olan 1s1 homogen sekilde yayilir. Plastik
akma ve baglantiya imkan veren yeterli yerellesmis yumusama meydana gelir. Kaynak bu
noktada durdurulmalidir.

Ana metalin makaslama mukavemetinin % 901, es metal kaynaklarinda elde edilebilir.
Smirlt IEB, gevrek metallararasi iiriinlerin olugsmasini iyice sinirlar ve boylece de ultrasonik
kaynak ¢ok sayida degisik metali birbirleriyle ve bazi hallerde de metalik olmayan malzemelerle
birlestirmede kullanilabilir. Metalin cama ve grafite birlestirilmesi kayda gecmistir. Bu arada
aliiminyumla altin kaplamali cam arasinda birlestirme zikredilir. Bir baska uygulama da, emaye
bakir telin piringle birlestirilmesi olup emay , kaynak bolgesinden dagitilir ve metal metala
birlestirme miimkiin olur.

Ultrasonik kaynagin 6nemli yonleri soyle dzetlenebilir:

1.Es ya da farkli metallarin cok ince foliolarinin birlestirilebilmesi: 0,004 ile 1 mm
arasindaki metaller kaynak edilebilir.

2.Cok ince malzemenin kalin malzemeyle birlestirilme kolayligi.

3.Kaynakli par¢alarda distorsiyon olmamasi.

4.Metallarin metal olmayanlarla birlestirilebilmeleri.

5.Yiizey kosulu baslica onemli olmayip belli 6l¢iide bulasmaya yer olmasi.

6.Reaktif metallarin 6zel kontrollii atmosferlere gerek olmadan birlestirilebilmeleri.
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Sekil 220a - 3003 - H14 alagiminda ultrasonik = Sekil-220b-2024-T3 alasiminda ultrasonik

kaynagin fotomikrografi kaynagin fotomikrografi

Sekil 220 a ve 220 b'deki fotomikrograflardan kat hal baglantisi, kaynak alaninin olduk¢a
onemli bir boliimiinde belirgin oluyor. Herhangi bir onemli ergime, tavlanma veya bagka 1s1
etkisi goriinmiiyor. 2024-T3 alasimin kaynaginda hafif rekristallizasyon kaynak arayiizeyinde
belli oluyor.

Genel olarak alasimlar, siinek saf metallara gére bu yontemle daha gii¢ birlestirilebilirler.
Ultrasonik baglanti ile ayn1 anda bir 1s1l pulsla yerel 1sitma, yumusamayi artirabilir.
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