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SINTER TESISI KARISTIRICI KOLLARININ SERT DOLGU KAYNAGI

KULLANIM . : :

ALANI Demir-Celik fabrikalar

ANA , .
MALZEME 9%0,6 C’lu ¢celik
KAYNAK

ONCESI Gerekli degildir.

HAZIRLIK
_ISIL 350°C’lik bir 6n tavlama islemi ana malzemeye bagli olarak dolgu
ISLEM pasolarinin emniyeti agisindan gereklidir.

Yeni pargalarda bir paso tampon kaynagi {izerine bir paso sert dolgu
KAYNAK tabakas1 atilmalidir. Kullanilmis parcalarda asinma ¢ok fazla ise parga,

ISLEMI ana malzemeye uygun bir elektrod ile ilk boyutlarina getirildikten sonra
bir paso tampon tabaka ve bir paso sert dolgu tabakasi atilmalidir.

Ortiilii Elektrod Acik Ark Ozlii Telleri
KAYNAK Dolgu Kaynagi i¢in UNIVERS FCO 230-FLUXODUR 300

ELEMANLARI | Tampon Kaynagi igin CITOCHROMAX FCO 240
Sert dolgu Kaynagi igcin | ABRASODUR 45 FCO 275

Kaynaktan sonra dikis iizerinde olagan enine catlaklar olusabilir, bu
catlaklar tehlikeli degildir. Parcanin islenmesine gerek yoktur.




