VANADIUMUN KAYNAGI

Adin1 Skandinav giizellik tanrigas1 Vanadis'ten almis olan vanadium, yeryiiziinde bolluktan
yana (Ni ve Cu'dan Once) altinci siradadir; ancak buna ragmen saf halde elde edilmesi ¢cok zor ve
pahal1 oldugundan genellikle ¢elikler ve demirdisi metallarin sicakta mukavemetlerini artirmak ve
fazla 1sinmaya duyarliliklarim azaltmak iizere alasim elementi olarak kullamilir. Bununla birlikte
endiistrinin, Ornegin reaktor ingasinin hizla degisen talepleri g6zoniine alinarak bu metalin

kaynagindan kisaca soz edilecektir.

VANADIUMUN NIiTELiKLERi

Ozgiil agirlik 6.1 gr/cm’
Ergime sicakligi 1900°C

Is1l iletkenlik 0,09 kal/cm.sn.°C
Isil genlesme katsayisi 9,0.10-°cm/cm.°C
Korozyona dayanim orta

V ve alasgimlariin 6biir avantajlart arasinda yiiksek siiriinme mukavemeti ile alcak hizh
notron absorpsiyon kesiti sayilabilir. Yiiksek sicaklik malzemesi olarak, oksidinin algak ergime
sicakligl (V,0s yakl. 700°C) nedeniyle ancak sinirh bir alana sahiptir.

Vanadiumun 1s11 genlesme katsayist titaniumunkine tekabiil edip 6zel metallarinkilerine
gore yiiksek sayilir. Ancak, genellikle kiiciik boyutlarda parcalarin kaynagi bahis konusu
oldugundan bu nitelik dikkate alinmaz. Ticari safiyette vanadium ve alasimlarinin kaynagi ¢atlama
ve gozeneklesmeye egilimli degildir. Ergime bolgesinin biraz kaba taneli olmasina ragmen EB
kaynakli V birlestirmelerinde bu durum, olumsuz sonug¢ yaratmaz. Ergime bolgesinde gozenekler,
ist yiizeyin kirlenmesinden ileri gelebilirler. Kirin asagidaki dekapaj islemiyle yok olmamasi
halinde ana metalin saflig1 kontrol edilecektir. Bu baglamda vanadiumun Mo, celik, Ti, W ve Zr
gibi bir dizi metalla saglam birlestirmeler verdigi de kaydedilecektir. Bu nitelik, farkli malzemelerin
ilave malzemeyle kaynagi i¢in biiyiikk anlam tasir. Bununla birlikte, vanadiumun yiiksek fiyati,
kullantmini sinirlamaktadir.

Yiiksek sicakliklarda (> 400°C) V, atmosferin O, N ve H'i ile gevrek baglantilar hasil eder.
TIG kaynagi, bu bakimdan cok daha emin EB tesisinin mevcut olmamasi halinde, sadece

bosaltilabilir odada bahis konusu olur.
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KAYNAK UYGULAMASI

Kaynak yerinin temizlenmesi zorunludur. Dekapaj malzemesi olarak ornegin % 30 (ag.)
hidrofliiorik asit ve % 3 (ag.) nitrik asit sulu eriyiki uygun olmaktadir. Dekapaj sirasinda
massedilen hidrojeni disar1 atmak icin vanadium parcalar sonunda en az 700°C'ta, 10-> torr
vakumda, tavlanir.

Asagidaki dekapaj islemi, saf vanadiumun kaynaginda kendini kanitlamistir:

a-)Sicak triklorethylenle yagdan arindirma,

b-)% 10 ((ag.) NaOH+ % 5 (ag.) KMnOs + %85 (ag.) 80°C'ta sudan olugmus eriyikte 10
dak. dekapaj,

c-)Soguk arik suda calkalama.

Elde sadece EB kaynag verileri mevcut olup sonuclar memnunluk vericidir ve vanadiumun
iyi kaynak kabiliyetini dogrularlar. Bir V alagimu iizerinde elde edilmis mekanik degerler asagida
verilmistir. Sonuglar "iyi" olarak degerlendirilmektedir. Cok kez 150°C yukar1 asagi igmeden
sonra ancak kirilma vaki olmustur.

% 20 Ti ve % 10 Nb lu V alasimindan EB ile kaynaklanmis 0.6 mm kalinlikta sagin
cekme mukavemeti deneylerinin verileri

Malzeme durumu,islem Cekme muk. | Kirllma yeri
kp/mm?

Ana metal % 90 soguk sekillendirilmis,, 114 _

mekanik temizleme

Ana metal yuvarlak cubuk, tavlanmig 82,5 _

Mekanik temizleme, kor dikis, tavlanmis | 71,8...74,3 | Ana metal(kusurlarla)

% 90 soguk sekillendirilmis, kimyasal 81,2 Ana metal

temizleme, kor dikis

9% 90 soguk sekillendirilmis, mekanik 81,0 IEB

temizleme, alin dikisi
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