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VALF VE VALF OTURMA YUZEYLERININ SERT DOLGU KAYNAGI

S .
T T
KU;”E'ﬁl\I;IIIM Buhar makinalar1 veya gemi dizel makinalart
ANA Yiiksek miktarda silisyum iceren krom-molibden ¢eligi
MALZEME
- Valfin orijinal boyutlarina uygun bir bakir tutucu yapilmalidir.
K_AYNAI_( - Valfin asinmis yiizeyleri taslanarak iyice temizlenmelidir. Taslama
ONCESI isleminde sentetik baglayici igeren taglama tasi kesinlikle
HAZIRLIK kullanilmamalidir, ¢iinkii sentetik baglayici ylizeye sivanir ve kaynak
ilave malzemesinin yiizeyi sarmasini engeller.
- On tavlama sicaklig1 250-430°C arasinda olmalidir.
- Kaynak sirasinda parga sicakligi (pasolararasi sicaklik) 350°C’in
_ISIL tistiinde olmalidir.
ISLEM - Kaynak sonrasi 1s1l islemde parga 760-820°C sicaklikla uniform
sekilde 1sinacak kadar siire tavlanmalidir.
- Soguma gayet yavas olmali, parca hava cereyanlarindan korunmalidir.
Kaynak igslemi ¢cubuk seklinde ilave metal kullanilarak Oksi-asetilen veya
tercihen TIG kaynak yontemi ile yapilir. Oksi-asetilen kaynaginda
karbiirleyici (asetileni fazla) alev kullanilmalidir. TIG kaynaginda
KAYNAK asagidaki parametreler secilmelidir.
ISLEMI flave Metal ~ Tungsten Elektrod ~ Akim Siddeti ~ Argon Debisi
cubuk capi(mm) capi(mm) (A) (It/dak)
3,2 2 110 5
4 3 140 6
5 4 170 8
KAYNAK
ILAVE TSTEL 6C kaynak cubugu (Oksi-asetilen veya TIG kaynak yonteminde)
METALI

SON iISLEM

Valf efektleri ve oturma yiizeyleri taslama yontemi ile sekillendirilir.




