1. ALUMINYUM VE ALASIMLARININ OCAK
SERTLEHIMLEMESIi

Aliiminyum alasimlarinin ocak sertlehimleme techizati az ¢cok bu malzemelerin 1si1l
isleminde kullanilanlarla aynidir. Bu tiir techizat 650°C'ta kadar ¢alismak iizere tasarlanmis olup
elektrik, gaz ya da akar yakitla 1sitilir.

Kontinii ocak sertlehimlemesi, 1sitma temposu ve birlesme kalitesini 1slah edip ¢arpilmay1
azaltmak icin birkag¢ artan*isitma bolgesine ayrilmis ocaklar1 gerektirir. 15 dak veya az siireli
bir ocak saykli arzu edilir. Otomatik operasyonlarda, sertlehimleme bolgesi genellikle, orta
boy birlestirmeler icin 2-3 dakikalik gecis siiresi istenir. Dekapan, yaklasik 30 dakikada
aktivitesini kaybettiginden, bu smin asan 1sitma siirelerini gerektiren iri ve agir aliiminyum
birlestirmeleri ocakta sertlehimlenmeyecektir.

Ocagin 1sitma boliimiiniin 6tesinde, konveyor 1 ila 5 dak siireyle bir 1sitilmamis bolgeden
gecerek ilave metala katilasma olanagimi verir. Bundan hemen sonra bir hava piiskiirtme, sicak
su (82 ila 100°C) piiskiirtme veya kaynar suya daldirma islemi gelir ki bununla dekapan
temizleme siireci baslamis olur.

Sicakligin yeknasakligin1 gerceklestirmek iizere ocak atmosferinin dolasimi Uretim hizini
artirir ve dekapan ve ilave metal akisini 1slah eder. Ocak atmosferinin radyatorler ve sair 1s1
esanjorleri arasindan dolasimi, parcanin gobeginde tam sertlehimlemenin saglanmasi icin
gereklidir. Alisilagelmis siire¢, ocak siiresini, birlestirmeyi sertlehimleme sicakligina getirmek
icin gerekli olan siireden yarim ila iki dakika daha uzun tutmaktir. Sicaklikta fazla uzun tutma
asin silisyum difiizyonu, istenmeyen ilave metal akis1 ve dekapanin ataki ile sonuglanr.

Aliminyumun ocak sertlehimlemesinin ¢ogu, hava veya asal gaz atmosferinde olur.
Atmosferin kuru olmasi (¢ig noktasi -40°C) daha az dekapan sarfin1 mucip olur. Aliiminyumun
baska metallere serileni inlenmesinde bir asal kuru atmosfer 6zellikle faydalidir. Dekapansiz
sertlehimleme i¢in meydana getirilmis yeni tip sertlehimleme levhalar1 azot veya bagka asal gaz
atmosferlerini gerektirirler. Aliiminyum alasimlari bazen demirli malzemelere sertlehimlenirler;
bu takdirde, sonuncular1 korumak icin oksitleyici olmayan bir atmosfer kullanilir. Sek. 173'de
ocak rutubeti ile gerekli dekapan miktar arasindaki iliski goriiliir.

Ergimis dekapanin ocagin metalik kisimlariyla temasi, korozyon miilahazasiyla,
onlenmelidir. Bunun icin genellikle ergimis dekapan damlalarini tutacak alcak karbonlu ¢elikten
s1g kaplar kullanilir.

Bu arada, korozif olmayan bir dekapan kullanan bir aliiminyum sertlehimleme siireci
de gelistirilmistir. Higroskopik olmayan (rutubet kapmayan), korozif olmayan bir potasyum
fliioaliiminat dekapan malzemesi, dekapanla sertlehimlemenin avantajini, sertlehimleme
sonrasi islem gereksizligiyle birlestirmektedir.

Dekapanin ergime noktast veya solidus sicakligi, ildve metalinkine yakin P ama

ondan asagidir: 577°C
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