KAYNAK UYGULAMASI

GAZLARA KARSI DUYARLILIK

Zr ve sozii edilen biitiin alasimlarinin atmosferin oksijen, azot ve hidrojenine biiyiik yakinlig

vardir. Bu gazlarin Onemli 6l¢iide massedilebildikleri sicakliklar sunlardir:

Hidrojen, 200°C; ZrH, hasil olur,
Oksijen, 300°C; ZrO, hasil olur,
Azot, 600°C; ZrN hasi olur.

Kimyasal reaksiyonun denge basinglari ¢ok alcak olup bundan zirkoniumun bilinen "Getter
etkisi" (malzemelerin, tercihan gazlart kimyasal olarak baglama niteligi. Vakum tekniginde
bakiye gaz basincim diisiirmekte kullanilir)(*) hasil olur. Vakum teknigi ve gaz hazirlamada bu
nitelikten faydalanilarak tasfiye edilecek gaz, 6rnegin kaynak argonu da, tavlanmis Zr talaslari

uizerine sevkedilir.
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Sekil: 298 — Zr'un mukavemet nitelikleri iizerine oksijen iceriginin etKkisi.

Kaynakta Zr malzemelerinin yliksek gaz duyarlihigr dikkate alinmayacak olursa bundan tokluk

nitelikleri ve korozyona dayanim 6nemli Olciide zarar goriir. Gevreklesme derecesi Sekil 298'de
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gosterilmistir. Sadece % 0.25 kadar oksijenin massedilmesi ¢ekme mukavemeti ile sertligi ana
metalinkilerine gore yaklasik iki katina ¢ikarir, uzamay1 da altida birine indirir ki bu korozyon
mukavemetine de olumsuz yonde yansir. Oksijenle hidrojen zirkoniumun kalite niteliklerini
daha da asagi1 ¢eker. Gaz absorpsiyonunun belirgin bir isareti de titaniumda oldugu gibi menevis
rengidir. Bundan, iizerine vuran 15181n enterferans: sonucu ¢esitli renkler alan ince seffaf tabaka
anlagilir.

Bircok Zr kaynakli konstriiksiyonunda ezciimle reaktor "cekirdek" zarf borusunda bu
renklenmeye kesinlikle izin verilmez. Sartnamelerde belirtilmis olmasa bile higbir surette oksit,
nitriir ve hidrojen birlesimleri metal yiizeyinde toplanmayacaktir soyle ki bunlar énemli erime
kabiliyeti ve hizl difiizyonla metal biinyesinin i¢ine dagilirlar.

Yine aynen titaniumda oldugu gibi Zr ve alagimlarinin kaynaginda da, kaynak sirasinda
sicakligi 200°C't asan biitiin dikis alani, kullanilmasi halinde ilave metallar dahil, uygun
onlemlerle hava girisinden korunacaktir, 6zellikle biiyiik emniyetin kagimnilmaz oldugu reaktor
insasinda daha Once sozii edilmis gaz siperleri veya 6zel gaz odalar1 kullanilir. Keza vakumda

elektron huzme (EB) kaynak yontemi de tercihan kullanilmaktadir.
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