TiTANIUM VE ALASIMLARININ KAYNAGI

KAYNAK SURECLERI

KAYNAKLI BIRLESTIRMELERIN MUKAVEMET NITELIKLERI

Onemi itibariyle Ti malzemeleri kaynakli halde ¢ok sayida deneye konu olmuslar. Birgok
arastirma calismasi arasinda TIG ve EB ile kaynakli dikislerin statik ve dinamik mukavemet
degerlerinin saplanmasi yer almistir. Asagidaki tabloda cekme deney sonuglari verilmistir.

Cesitli Ti alagimlarinin ¢entik-darbe toklugu, Sekil 286'da goriiliir. Yine ¢ekme miktart
araliginda artan zorlamada, her iki yani islenmis ve EB ile kaynakli TIA16V4 alasimi, ana metala
gore sadece % 10 kadar yorulma sinirt azalmasi gosteriyor. (Asagidaki tablo ve sek. 287). Dikis
tirtil islenmemis halde ise sonu¢ 6nemli 6l¢iide bozuluyor, mukavemet % 40 kadar azaliyor. Ayrica
Sekil 287'den kaynakli deney parcasinda yorulma sinirinin, 1s1l isleme bagli olmadan yaklasik
33+£2 kp/rnm2 etrafinda bulundugu goriiliiyor. Ana metalin destek etkisi mevcut olmuyor soyle
ki kaynak dikisinin metaliirjik ¢entik etkisi burada egemen oluyor.
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Deney sicaklaga

Sekil: 286 — EB ile kaynakh Ti alasimlarimin ¢entik-darbe toklugu.
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Kaynakli

ve kaynaksiz Ti

malzemelerinin ortalama

cekme deney

degerleri
Malzeme Kalinlik ‘;“,,{,ﬁ,‘,‘, Isil islem mfg,::!h m Uzama
mm kp /mmZ kp!mrnz %o
Ti®wsF3 1,5 - Tavlanms 50 ] n
15 TIG Tavianmis 50 71 20
TiALSSn 2,5 2 - Tavianms 95 85 15
2 e Tavlanms 9, 82 19
2 TIG Tavionmis 95 82 18
TiAl6 Zr 5 Ma 1 1.8 - m 101 8
38 EB 24 sa....550°C | 112 96 9
1.8 TIG m 95 8
Ti. . BMo1V1 - Tavianmis 108 93 12
EB Yok 106 k| 10
TG Yok 106 a9 7
TiAl 6 VL 12 - Tavlanmis 97 92 16
EB Yok 95 86 8
TiAl6V6Sn2 1,0 - Tavianmis 118 g 13
EB Yok 95 - 1
V130 1 Al3 3,2 - Tavianmis 97 N 19
- Sertestirimis | 131 122 6
EB Tavianms 99 99 15
EB Serfestiritmis | 131 122 g
MIG Tavianmis 95 9L 1
MIG Sertestrilmis 128 125 1
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b )Tavianmis

80
kp/mz o | o
70
\
I\
60 ¥ ) TTT
" Kaynaksiz
50 X ‘\ & :
\\ SN
0 \ \ \\ Kaynakli
~P 1L i
30
105 05 07

YUK DEGISME SAYISI N

Sekil: 287 — Kaynakl ve kaynaksiz halde TiA16V4'iin yorulma mukavemet degerleri

Ti A16V4'in kaynakli ve kaynaksiz halde

artan ¢cekme mukavemeti (1 ve 12.5 mm kalinliklarda)

107 UK DEGISMESI iCIN CEKME MUKAVEMETI
Kaynak isiem
yontemi ' s =1mm s=12.5mm s=1mm
Sertlestiriimis | Sertlestiriimis Tavlanmis
_ Ana metal 52 T4 49
EB Ust ve altt islenmis | — 67 _
EB Usti islenmis - &9 —
3:] Ust ve alti islenmis
hafif gizenekli
32 — 35
TG 4 Tabaka - 36 -
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Asagida yine TiAL6V4'in, kaynakli ve kaynaksiz halde siirinme mukave metleri

verilmistir.
Kaynak Isil Kopma muk. | Kp/mm2
yontami islem 100 sa 1000 sa
_ Sertlestirilmis 56 48
EB Yok 55 41
EB sertlestirilmis 54 44
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